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中国石油化工股份有限公司洛阳分公司 

新建 20 万吨/年烷基化装置竣工环境保护验收意见 
 

2020 年 9 月 10 日，中国石油化工股份有限公司洛阳分公司根据《中国石油

化工股份有限公司洛阳分公司新建 20万吨/年烷基化装置竣工环境保护验收监测

报告》，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》、《建设项目竣工环境保

护验收技术指南 污染影响类》及《建设项目竣工环境保护验收技术规范 石油炼

制》等要求，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、

本项目环境影响评价报告书和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出

验收意见如下： 

一、工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

中国石油化工股份有限公司洛阳分公司新建 20万吨/年烷基化装置位于洛阳

市石化产业集聚区洛阳分公司现有厂区预留地内，占地面积约为 21875m2。烷基

化装置为新建装置，在依托洛阳分公司现有的公用工程及环保设施的基础上，新

建 20 万吨/年烷基化装置 1 套，包括烷基化部分和废酸再生部分。其中烷基化部

分采用中石化石油化工科学研究院、石家庄炼化分公司和中石化洛阳工程有限公

司联合开发的易维护低温硫酸烷基化（SINOALKYÒ）工艺技术，规模为 20 万

吨/年；废酸再生部分采用采用南化集团研究院开发的干法再生技术，规模为 1.3

万吨/年，年开工时数均为 8400 小时。 

（二）建设过程及环保审批情况 

《中国石油化工股份有限公司洛阳分公司新建 20万吨/年烷基化装置环境影

响报告书》由中石化洛阳工程有限公司于 2017 年 8 月编制完成，2017 年 12 月 4

日通过洛阳市环境保护局审批，审批文号为洛环审[2017]030 号。2020 年 5 月，

本项目建设完成并于 2020 年 6 月~8 月进行了相关环保调试，各项工程运转正常，

投入试运行。 

（三）投资情况 
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中国石油化工股份有限公司洛阳分公司新建 20万吨/年烷基化装置实际总投

资 47200 万元，其中环保投资 7313 万元，占总投资的 15.49%。 

（四）验收范围 

本次验收针对中国石油化工股份有限公司洛阳分公司新建 20万吨/年烷基化

装置进行竣工环境保护验收，与环评一致。 

二、工程变动情况 

本项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺以及防治污染的措施均与环评

及批复基本一致，主要变动情况为设计阶段根据工程实例进行了优化和细化，生

产设备型号与环评阶段型号略有变化。 

根据环办环评[2015]52 号中的《石油炼制与石油化工建设项目重大变动清单

（试行）》：“新增重点生产装置外的其他装置或其规模增大 50%及以上，并导致

新增污染因子或污染物排放量增加；生产装置工艺调整或原辅材料、燃料调整，

导致新增污染因子或污染物排放量增加属于重大变更”，本项目实际建设阶段改

造内容不属于重大变更。所以，本项目可以纳入竣工环境保护验收管理。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废气 

本项目配套建设了各项废气污染治理措施。裂解炉采用脱硫干气为燃料，另

外采用低氮燃烧技术；废酸裂解气经“3+2”两转两吸工艺流程回收成品硫酸，尾

气经过碱洗塔进一步吸收残余的 SO2，再通过电除雾器去除尾气中酸雾后通过烟

囱外排进入大气；硫酸储罐采取了氮封，并在进出酸过程中将挥发出的酸雾引入

碱洗罐碱洗后再经活性炭过滤罐吸收后排入厂区低压瓦斯管网；装置为整套密闭

的生产装置，同时采取有机工艺尾气回收的措施，工艺含烃尾气和塔顶回流罐产

生的不凝气均回收至低压瓦斯系统再利用。 

（二）废水 

本项目废水治理措施均依托现有。本项目新增含油污水仍经厂区现有污水管

道进入洛阳分公司炼油污水处理场处理，新增含盐污水仍经厂区现有污水管道进
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入洛阳分公司炼油污水处理场含盐污水处理装置。为提高污水回用率，企业在厂

区内新增部分中水回用管网，废水回用率由 40%提高至 55%，全厂满足增产不

增污要求。

（三）噪声

选择低噪声电机，对油泵与基础间的隔振或减振处理，风机安装消声器等。 

（四）固体废物

本项目产生的固体废物主要为废加氢催化剂、废保护剂、废瓷球、废活性炭

和废 SO2 转化催化剂，均为危险废物，废 SO2 转化催化剂厂家回收，其余危险废

物委托中环信环保有限公司。

（五）地下水污染防治措施

本项目装置区采取分区防渗措施，地下水监控依托洛阳分公司现有厂区及周

边共布设地下水水质监测井 5 眼。其中，洛阳分公司厂区内 1 眼、厂区外 4 眼。 

（六）环境风险防范措施

本项目在设计上充分考虑了环境风险防范，包括平面布置、工艺及技术方案

选择、自动控制、电气、电信、消防和火灾报警系统等方面的风险防范措施。罐

区防火堤以及厂区事故水收集及处理系统依托厂区现有设施。

四、环境保护设施调试效果

（一）废气监测情况

验收监测期间，烷基化废酸再生系统尾气出口中 SO2、NOx 及颗粒物最大排

放浓度分别为 10mg/m3、70mg/m3、2.0mg/m3，均符合《石油炼制工业污染物排

放标准》（GB31570-2015）表 4 大气污染物特别排放浓度限值要求；硫酸雾最大

排放浓度为 3.60mg/m3，满足《硫酸工业污染物排放标准》（GB26132-2010）表

6 大气污染物特别排放浓度限值要求；污水提升池废气处理设施出口非甲烷总烃

最大排放浓度为 13.9mg/m3 ，满足《石油炼制工业污染物排放标准》

（GB31570-2015）表 4 大气污染物特别排放浓度限值要求和《关于全省开展工

业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》豫环攻坚办[2017]162
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号文要求；本项目“以新带老”措施实施后煤粉炉废气中 SO2 及颗粒物浓度未检

出，NOx 最大排放浓度为 41mg/m3，CFB 锅炉废气中 SO2 浓度未检出，颗粒物最

大排放浓度为 1.6mg/m3，NOx 最大排放浓度分别为 49mg/m3。均符合《河南省燃

煤发电机组超低排放改造专项行动方案》要求；厂界无组织排放非甲烷总烃浓度

最大值为 1.43mg/m3，满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015）

表 5 大气污染物排放浓度限值和《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理

工作中排放建议值的通知》豫环攻坚办[2017]162 号文要求。 

（二）废水监测情况 

验收监测期间，洛阳分公司炼油污水处理场外排污水浓度及水量可以满足

《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015）表 1 直接排放标准要求。 

（三）噪声监测情况 

验收监测期间，东、南、西厂界昼间、夜间噪声值均符合《工业企业厂界环

境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 3 类标准要求；北厂界昼间、夜间噪声均

符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 4 类标准。 

（四）污染物总量排放情况 

验收期间本项目 SO2 排放总量为 0.2928t/a，氮氧化物排放总量为 2.2748t/a

（环评要求总量 SO2 为 3.6960t/a，NOx 为 2.9568t/a）；炼油污水处理场和化纤污

水处理场汇合总排口 COD 排放总量 174.5429t/a，氨氮排放总量 4.8360t/a（环评

要求总量 COD 为 201.7525t/a，氨氮为 5.0511t/a）。排放总量均低于环评阶段总量

指标。 

五、验收结论 

按照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》中所规定的验收不合格情形对

该项目逐一对照核查，经认真核查，该项目各项污染物排放监测结果均达标，环

境保护设施已按要求全落实，未发生重大变动，建设过程中未造成重大污染，验

收监测报告不存在重大质量缺陷，后期正式生产期间确保环保设施长期稳定运

行，验收组认为该项目能够满足竣工环境保护验收条件，同意中国石油化工股份








